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MONITOREO DE ACEITE EN LA INDUSTRIA PAPELERA

Las prensas siempre trabajan con una 
eficiencia óptima.
Otra aplicación es la medición de la 
humedad directamente en el circuito de 
aceite lubricante, donde la tira de papel 
se seca con calor sobre cilindros de 
secado calentados con vapor.
Asegurando la viscosidad correcta y

Uno de los sistemas más modernos y eficientes para la producción 
de papel de impresión está respaldado por la medición de humedad 
de alta precisión de E+E Elektronik.

Circuito de aceite lubricante

capacidad de lubricación del aceite para la 
fricción y los cojinetes de rodillos de los 
cilindros de secado, se pueden evitar 
reparaciones costosas y las interrupciones de 
producción asociadas.

Anteriormente, la titulación según el método de Karl-Fischer era el único método para 
determinar con precisión la concentración de agua en los aceites. Muchos intentos de 
automatizar este método se describen en la literatura.
El transductor de medición de temperatura y actividad del agua EE36 EE36 utiliza un 
método diferente. Detecta el contenido de agua de varios aceites de forma continua y en 
línea. El método se basa en sensores de humedad capacitivos de E+E Elektronik que 
tienen estabilidad a largo plazo y resistencia a los productos químicos.

Los robustos sensores de medición de 
acero inoxidable están instalados en los 
tanques de 8.000 l de la línea de retorno 
para obtener un buen valor promedio de 
la calidad del aceite.Estos controlan el contenido de humedad del aceite, por ejemplo, en el aceite hidráulico 

de la sección de prensado, donde la tira de papel se seca a alta presión entre fieltro y 4 
rodillos de prensado. Debido a esto, los cilindros hidráulicos del papel Además de medir la actividad del agua y 

la temperatura, en esta aplicación era 
importante calcular el contenido de agua 
en ppm, ya que el proveedor de aceite 
establece un valor guía para el contenido 
máximo de humedad del aceite.

La medida no depende de la 
temperatura, la presión o la edad del 
aceite y por lo tanto no depende de las 
condiciones de operación. Tan pronto 
como el contenido de agua alcanza un 
valor crítico, se emite una advertencia 
inmediata a través del sistema de control 
de procesos. A través de un control 
continuo del contenido de humedad
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del aceite, se pueden optimizar los trabajos de mantenimiento y los cambios 
continuos de aceite, se pueden detectar fugas y prevenir averías.

Dado que la fábrica de papel produce con los últimos sistemas de alto rendimiento 
y los productos cumplen con un estándar de calidad muy alto, la instalación de la 
medición de humedad contribuye significativamente a salvaguardar estos criterios a 
largo plazo.

EE36 - sensor de cable con aprobación GL

• Condiciones de aplicación
Rango de medicion:
Salidas:
Exactitud:

0...1 aw, -40...180°C
0-5V, 0-10V, 4-20mA, 0-20mA ± 
0,01aw; ± 0,2°C

• Solución E+E
EE36
Convertidor de medida para la medida de la humedad en aceite

Un sensor remoto y el montaje de válvula de bola opcional permiten 
un uso flexible. certificación GL
para su uso en la industria naval.
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