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impresora 3d

CONTROL CONFIABLE DEL FLUJO Y DEL PUNTO DE ROCIO EN LA FABRICACION ADITIVA

Las condiciones ambientales controladas dentro de los procesos de fabricacién aditiva son importantes para garantizar una alta calidad del producto y condiciones de trabajo confiables.

Especialmente para las tecnologias de impresién 3D de metal, los sensores de velocidad del aire y punto de rocio son la solucién preferida para monitorear los pardmetros del sistema de

gestion de gas inerte.

Desafio

Mediciones estables a largo plazo
Exactitud
Diferentes gases de proceso

Disefio de carcasa compacto y robusto

@ Solucién ofrecida

Sensor de temperatura/velocidad del aire EE75

para mediciones precisas de hasta 40 m/s
Sensor de punto de rocio EE355 con
autocalibracion integrada

Correccién de presion y medios

Condiciones de aplicacion

Flujo de gas de salida: 0 - 40 m/s
Punto de rocio de salida: -60°C...+60°C Td
Salida: 4 - 20 mA o Modbus

Pequenos espacios

Motivo de E+E

Tecnologia de sensor estable a largo plazo
Alta precisiéon

Autocalibracion

Interfaz digital para correcciones de medios

Rendimiento del precio

Beneficios para el cliente

alta calidad del producto
Garantice pardmetros de proceso estables
Aumento de la produccién

Bajos costos de mantenimiento

Sensor de velocidad del aire EE75

ELEKTRONIK"®

La impresién 3D en metal ofrece oportunidades nuevas y Unicas para el desarrollo de productos de Ultima
generacién y la fabricacién optimizada de productos en masa. Permite la fabricacién directa de piezas
funcionales complejas y ayuda a las herramientas para las tecnologias de fabricacién tradicionales a costes
y plazos de entrega reducidos.

Ademés de los elementos clave de los sistemas de impresién 3D, como el hardware, el software y los
materiales, lo mas importante es tener los pardmetros del proceso bajo control. Muchos procesos de
impresion 3D se llevan a cabo bajo una atmdsfera de gas inerte creada por gases protectores como el
nitrégeno o el argén.

Las diferentes tecnologias de impresién 3D como la sinterizacién directa de metal por laser (DMLS) o la fusién
selectiva por laser (SLM), asi como la deposicién de energia dirigida por l4ser (Laser DED), la sinterizacion selectiva
por laser (SLS) y otros procesos de fabricacién aditiva utilizan arco de gas-metal, plasma o técnicas de soldadura
laser. Por lo general, necesitan tener un flujo de gas laminar y estable para un proceso confiable. Para obtener un
lecho de recubrimiento en polvo uniforme y también para mantener constante el aire de escape, se instala un sensor
de velocidad del aire estable a largo plazo y de alta precision en el conducto de entrada del sistema de impresién.

La circulacién eficiente de gas inerte garantiza un bajo consumo de gas en un funcionamiento seguro y eficiente.
Ademés de lograr condiciones constantes en la superficie de trabajo, los dispositivos 6pticos sensibles también estan
protegidos de manera efectiva contra la contaminacién.

Si el suministro / descarga de gas no funciona correctamente, pueden ocurrir errores:

- la capa de polvo podria ser demasiado delgada o gruesa

- el polvo podria arremolinarse o erosionarse

- pueden depositarse chispas/suciedad en la pieza de trabajo

- Proteccion total contra O2 y H2 para evitar procesos de oxidacién

Ademés, la calidad de los polvos metalicos utilizados en la fabricacién aditiva es de vital importancia, ya que
puede afectar las propiedades fisicas del producto terminado, incluida la resistencia a la traccién, la
fragilidad, la resistencia al impacto, la tolerancia al calor y la resistencia a la corrosién. El gas seco en el
espacio de trabajo alcanza un nivel de -40...-70°C Td y debe controlarse ya que una humedad demasiado
alta provoca

- la aglutinacién del polvo metalico (medicién de Td directamente en el polvo metalico),

- niebla en las lentes (refraccion, defectos en la estructura) también

- condensacién en la cdmara.

Dependiendo del tamafio, se instalan en el sistema hasta 2 o 3 sensores de punto de rocio compactos

EE355. La humedad puede provenir del aire ambiente o de polvos metalicos himedos.

El EE75 obtiene resultados de medicién de alta precisién en una amplia gama de velocidades y temperaturas. Un
elemento sensor de pelicula caliente de alta calidad basado en tecnologia de pelicula delgada de Gltima generacién
garantiza la maxima sensibilidad, incluso con los flujos de masa mas bajos. Al mismo tiempo, el innovador disefio de
la sonda produce resultados de medicién fiables a altas velocidades de flujo de hasta 40 m/s (8000 pies/min).

La compensacién de temperatura integrada minimiza la sensibilidad cruzada de
temperatura de la serie EE75 que, combinada con el disefio mecdanico robusto, permite su
uso a temperaturas de proceso entre -40 y +120°C (-40 a 248°F).

La serie EE75 tiene una carcasa de metal resistente para proteger contra posibles dafios en
entornos industriales hostiles.

El transmisor de punto de rocio compacto EE355 con un rango de medicién de hasta -60 °C Td es ideal para
el monitoreo de gases de proceso. Un procedimiento de autocalibracién integrado permite una precisién
de medicién de <2 °C Td.

Los valores medidos para el punto de rocio, el punto de escarcha o la concentracion de volumen ppm estén
disponibles en una salida analégica de 4-20 mA y una digital Modbus RTU. La integracién en la tarea de medicién

se simplifica gracias al disefio compacto y la carcasa de acero inoxidable excepcionalmente robusta.
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